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ph-Wert | Eigen- Liefer- | Korro- | Anwendung
1%-ige | schaften form sions-
Lésung schutz
Pro 09 10-11 Entfettung | Pulver | keiner | Spritzentfetter
Pro10 12 Entfettung | Pulver | keiner | Silikathaltiger
Spritzentfetter
Pro13 85 Entfettung | flssig qut Schnelltrennender
Spritzentfetter
Pro1366 12 Reiniger fllissig keiner | Spritz- u. Tauchreiniger.
Zusétzl. Netzmittel 0,2 bis 0,4%
empfohlen.

Pro258  12,5-13 | Entfettung, | flissig | keiner | Tauch- u. Spritzverfahren.
Dephospha- Silkatfreier hochkonzentrierter
tierung Reiniger, Netzmittel empfohlen.

Pro 30 1 Entfettung | flussig | gut Schnelitrennender, aminfreier

Spritzentfetter
Pro30H 11-12 | EMFEIUNG | pyer | keiner | Silikathattiger
Spritzentfetter
Pro30N 10 Entfettund | figssig | keiner | Schnelltrennender
Spritzentfetter
Prod0 12 Reiniger fliissig | keiner | Silikathaltiger Tauch- und
Spritzreiniger. Zusatzl. Netz-
N mittel 0,2 bis 0,4% empfohlen.
Pros0 102 Reiniger flissig | beid% | Spritzentfetter mit Korrosions-
sehr schutz vor z.B. Gasnitrieren
. qut

Pro60 11 Korqr%s[ons- flissig | sehr | Korrosionsschutzverstirker

L er gut | zur Verhinderung von Flugrost
S auf Eisenwerkstoffen

Pro70  25-3 Phospha- flissig | sehr Eisenphosphatierungs-
tierung/ gut u. Entfettungsmittel
Reinigung

Pro 80 10-1 Entfetter flissig | keiner | Silikatfreier, schnelltrennender

mildalkalischer Spritzreiniger

SRE 5-8 Schaum- flissig | keiner | Siloxanhaltiger Schaumdémpfer
dampfer zur Abwasserbehandlung u. in

der Metallbearbeitung

TN 420 7 Reinigungs- | fliissig keiner | Entfernung von Graphit von
verstarker Guss- u. Stahloberflachen.

In Kombination mit z.B. Pro 50

%%ar EL 13 Entfetter fest Elektrolytischer Reiniger

*Unsere Reiniger sind entsprechend dem Wasch- und Reinigungs-
mittelgesetz bzw. der EG 648/2004 biologisch abbaubar.

Wir bieten Ihnen eine kostenlose Probereinigung lhrer Teile an,
um Sie von der Wirksamkeit unserer Teilereinigungssysteme

zu Uberzeugen. Bitte sprechen Sie uns an.
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Ein Programm fur jede Anwendung...

fiir Material Empf. Behand- | Einsatz- | Toxi- | Oko- | Gefahr-
Konzen- lungszeit | temp. kologie | kologie | gut
tration in min in°C
Stahl, Alu, Zink 1-3% 5-10 40-70 Reiz- WGCK 1 nein
u. Buntmetalle wirkung
Stahl, Alu, Zink 1-3% 2-5 40-70 stark WCK 1 ja
u. Buntmetalle atzend
Eisen, Alu, Zink | 2 -4% 2-5 30 - 60 keine WGK 1 nein
u. Buntmetalle
Eisen u. 3-6% 4-8 50-65 | stark WGK 1 ja
Edelstahl atzend
Eisen u. 2-5% 4-8 vom Netz-| stark WGK 1 ja
Edelstahl mittel | atzend
abhéngig
Eisen u. Stahl 2-4% 2-5 40-60 keine WGCK1 ja
Stahl, Alu u. 2-4% 2-15 50-70 stark WGCK 1 ja
Buntmetalle atzend
Eisen, Kupfer, 4-6% 4-8 60 - 80 keine WGCK 1 nein
Alu u. Messimg
Alu, Zink, Eisen, | 3-6% 4-8 40 - 60 stark WGK 1 ja
Edelstahl u. atzend
Buntmetalle
Eisen u. Stahl 2-4% 2-5 30- 60 keine WGCK1 nein
Eisenwerkstoffe | 0,5-1%, <1 20- 60 Reiz- WGK1 ja
bei GG - 2% wirkung
Eisenwerkstoffe | 1-1,5% 2-5 50 - 60 keine WGCK 1 nein
Eisen, Kupfer, 3-5% 4-8 40-60 | keine WGK 1 nein
Alu u. Messing
Abwasser, 002-01% | wie alle keine WGCK 1 nein
Metall- Reiniger
verarbeitung
Eisen, Zink, Alu | 0,1-0,5% 2-4 60 - 80 Reizung | WGK2 ja
U. Messing der
Augen
Eisen u. 5-10% 10- 30 20-50 Starke Atz-| WGK 1 ja
Buntmetalle wirkung
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