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der Eignung zum Schweillen von tragenden Bauteilen aus Alumanium

Duerni Uinbarrshmien
ward fir den Schweillbetriah in

Klasse C

Rosink GmbH + Co. Maschinenfabrik
48520 Mordharn, Banthaimer Ste. 207

bescheinigt, dass er (ber die erforderichen Fachkriifie und Vermichiungen verfligt, Schweillarbedten zur Herstellung tragender
Aluminiumbateile m folgenden Anwendungabeneich dunchzufihmen:
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DIN vV 4113-3

131 Metall-Inertgasschweillan

Gruppe 231 gemalt TRISO 15608

Darina Mihut Strotmann, geb. am 08 06.1861,

Schweillfachingeniaur EWE

entfan

Zur Unterstitzung der Schweillaufsicht wird banannt
Holger Bleurner, geb. am 02 03,1977, EWS

wvom 01.12.2008 bis 30.11.2012
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Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH

Schmeifiechaische Lehe- und Versuchsanstaln 5LV Rannowen

Die SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Hannover,
Niederlassung der GS| mbH, erteilt hiermit dem Unternehmen

{The Schwedlsechnizche Lebr wnd ‘Yersachsansiall LY Harnover, Settlement of S GSI mbH grambed with this Famular)

Rosink GmbH + Co. Maschinenfabrik
Bentheimer Str. 207, DE-48529 Nordhorn

die Anerkennung zur Ausflihrung von SchweiBarbeiten im Geltungsbereich der
(i Pecapniion B pul inlo axdcuson of waldings in P walidity of)

DIN V 4113-3
» Aluminiumkonstruktionen unter vorwiegend ruhender Belastung”

fiir den Werkstoff AISi1MgMn nach DIN EN 485 gema@ der SchwelBanweisungen (WPS) des
Herstellers mit den Hummern WPS- Hr.: BW 8 und ZER & in Kombination mit dem

Schweibprozess 131

gl the matenad AR%I dghin i DIN EN 48§ in agreeman] with tha welding procedire spenifcation foem tha maslaciuns with nusisrs
WEE-Ac's W B und ZER § in combination with T welding process 131 e WP0R

Geltungsbereich flir Werkstoffdicken und Geometrien bei:
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Die Priifergebnisse des akkreditierten Priflabors der SLY Hannower sind in der Anlage beigefigt
TR fead reacits from B sscredifed [abonsory 5LV Mannover see Nedad in @
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Bl Veramndung Im bavaufsichtiichen Bereich, ist die Verfahrensprifung jahrlich durch eine
Arbéitsprifung Tu verldngenn, [aecorgieg o direteal nere i, (s wading procedurs Baf must be peolonpated affer cne
year by e oparsing fesr)

Bamerkung: Die Prifstlcke wurden unter Aufsicht der v SAP des o. g. Betriebes am  29.00,09ers1elt,
(The s plecan s weioed Lo pouodend oof B o SAP o thy 1™ of Eaprevvbess ke hicely
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